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itanspruche : 

Beschichtung (8), insbesondere fur ein Schneidwerkzeug, 

mit einer Verschleifischut zschicht (9) , die eine 
metallisch-kristalline Struktur aufweist , 

mit einer Deckschicht (12) mit eingeschrankter Haftung 
zu der Verschleifischut zschicht (9) und/oder 

mit einer Trennschicht (11), die wenigstens auf ■ einen 
Abschnitt der Verschleifischut zschicht (9) aufgebracht 
und zwischen der Verschleifischut zschicht (9) und der 
Deckschicht (12) angeordnet ist und die die Haftung der 
Deckschicht (12) auf der Verschleifischut zschicht (9) 
einschrankt . 

Beschichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeiihnet , 
dass auf der Trennschicht (11) eine die Deckschicht (12) 
angeordnet ist, die vorzugsweise eine Dekorschicht ist. 

Beschichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Deckschicht (12) eine Farbe aufweist, die sich 
von der Farbe der Verschleifischut zschicht (9) erkennbar 
unterscheidet . 

Beschichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet , . 
dass die Deckschicht (12) eine TiN- , eine TiC-, eine 
HfC- Oder eine HfN-Schicht ist. 

Beschichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Deckschicht (12) eine metallisch kristalline 
Struktur aufweist. 
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Beschichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Trennschicht (11) keinen metallisch kristalli- 
nen Aufbau aufweist. 


Beschichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Trennschicht (11) eine Oxidschicht mit wenigs- 
tens einem Metall (M) einer Nebengruppe des chemischen 
Periodensystems der Elemente ist. 

Beschichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Metall (M) ein Element der IV.. Nebengruppe, 
vorzugsweise Titan oder Zirkonium ist. 

Beschichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, 
dass das Metall (M) ein Element der V. Nebengruppe ist. 

Beschichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Trennschicht (11) eine chemische Verbiiidung mit 
vorwiegend kovalenter Bindung enthalt oder ist. 

Beschichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Trennschicht (11) stark unstochiometrisch zu- 
sammengesetzt ist. 


Beschichtung nach Anspruch 
dass die Trennschicht (11) 
.ist . 


1, dadurch gekennzeichnet, 
eine stark verspannte Schicht 


Beschichtung nach Anspruch 1, .dadurch gekennzeichnet, 
dass die Trennschicht. (11) eine innere Spannung auf- 
weist, die von der inneren Spannung der VerschleiS- 
schutzschicht und der Deckschicht (.12) wesentlich ab- 
weicht. 
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14. Beschichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Trennschicht eine DLC-Schicht ist. 

15. Beschichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Trennschicht eine MoS 2 -Schicht ist. 

16. Beschichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet . 
dass die VerschleiSschutzschicht (9) eine TiAlN-Schicht 
oder eine CrAlN-Schicht ist. 


17. 


18 . 


19 


20 


21 


Beschichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die VerschleiSschutzschicht (9) einen einschichti- 
gen Auf bau aufweist . 

Beschichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dass die VerschleiSschutzschicht (9) einen mehrschichti - 
gen Auf bau aufweist . 

Verwendung einer Beschichtung nach einem der 
vorhergehenden Anspruche an einem Schneidwerkzeug 
mit einem Grundkorper (7) aus einem Hartstoff . 

Verfahren nach Anspruch 19, dadurch gekennzeichnet, dass 
die VerschleiSschutzschicht (9) wenigstens an einer 
Freiflache (3) und wenigstens an einer Spanflache (4) 
vorgesehen wird, wohingegen die Deckschicht (12) die 
Freiflache (3) und/oder die Spanflache (2) nicht oder 
nur teilweise bedeckt sind. 

Verfahren zur Herstellung eines Schneidwerkzeug, bei dem 
auf einen Grundkorper (7) in einem PVD-Beschichtungs- 
verfahren zunachst eine Beschichtung mit einer Schicht- 
folge nach einem. der Anspruche l bis 18 aufgebracht 
wird, wonach die Deckschicht (12) mit einem mechanischen 
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Abtragungsverfahren von ausgewahlten Oberf lachenberei - 
chen entfernt wird. 


22. Verfahren nach Anapruch 21, dadurch gekennzeichnet , dass 


die Deckschicht (12) mittel 
entfernt wird. 


s eines Sandstrahlverf ahrens 


23. Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass 
alle Schichten der Beschichtung (8) in einem einzigen 
PVD-Prozess aufgebracht werden. . 


14 


GEAENDERTES BLATT BBfe& 


